采购项目需求

(1) 技术要求
  管道内检测设备技术参数
一、 DN400管道内检测设备
1、性能要求（含功能和技术参数）
1.1 几何变形检测器
1.1.1 功能：几何变形检测器，装有随管道内径变化的探头支臂，可采集管道内径变化数据，运行结束后下载数据，利用判读分析软件对数据进行识别和计算，可检测管道的几何变形情况。
▲1.1.2 几何变形检测器性能指标应符合GB/T 27699-2023《钢质管道内检测技术规范》表B.1的要求。
1.1.3 工作温度范围：最高工作温度不小于70℃，最低工作温度不大于-20℃，工作压力范围：1～10 MPa。
▲1.1.4 单次连续工作时长：≥90h，最大一次检测里程：≥200km。
1.1.5 有效检测运行速度覆盖范围：0～5m/s，变形通道数量：≥40，里程通道数量：≥2，周向传感器间距：≤8mm。
▲1.16 通过弯头能力：≥1.5D；通过性直管段变形能力：≥20%OD；弯头之间最小直管长度：≤1.5倍D。	
1.2 金属损失漏磁内检测器
1.2.1 功能：金属损失漏磁内检测器，装有感应磁场变化的探头，利用管壁厚影响漏变化的原理，采集漏磁场变化值，运行结束后下载数据，利用判读分析软件对数据进行识别和计算，可以确定缺陷信息及相关管道附件的精确位置和尺寸大小，实现管道金属损失的检测。
★1.2.2 金属损失漏磁内检测器性能指标不低于TSG D7003-2022《压力管道定期检验规则——长输管道》表2-1的要求。
1.2.3工作温度范围：最高工作温度不小于70℃，最低工作温度不大于-20℃，工作压力范围：1～10 MPa。
▲1.2.4 单次连续工作时长：≥90h；最大一次检测里程：≥200km。
▲1.2.5 通过弯头能力：1.5D；最大支线/出口直径：D；弯头之间最小直管长度：1.5D；通过直管段变形能力：15%D。
1.2.6 里程通道数量：≥2，三轴通道数量：≥600，磁化方向：轴向，适用管道介质：水、原油、成品油、天然气，数据存储容量：≥1T，检测器相对于阀门的限制：缩径，单次连续存储时长：≥90h。
★1.2.7 壁厚测量覆盖范围：5mm-14mm。
1.2.8  IMU惯性导航测绘模块：高度/横向精度：±1m/1km（里程及磁标修正后，定位间距≤1km），纵向：2‰～5‰（里程及磁标修正后）。
1.3 管道清管器：包括聚氨酯泡沫清管器、机械测径清管器、钢刷清管器、磁力清管器等系列清管器。通过不同清管器循序渐进清除管道内影响检测的杂质及探明管道最大通过能力。
1.4 收发球装置
1.4.1 收发球小车、托盘、收发球杆及其他收发球辅助工具等，满足收发球需求。
1.4.2 液压发球小车1台，采用电机驱动，可液压推动辅助完成发球，液压平台车应具备完好的防腐层。
1.4.3 可升降功能，升降幅度至少包含500~1400mm，平台车具备电动液压推进和拉出装置，推力≥6吨，拉力≥10吨。
1.5 信号发射系统：信号发射系统安装在清管器\检测器上发射低频信号，被地面接收，实现对清管器/检测器的定位跟踪，可探测范围：空旷区域0~15m，定位精度：±5cm，耐压等级：≥10MPa。
1.6 定位跟踪装置：在地面上接收安装在清管器\检测器发射的低频信号，实现对清管器/检测器的定位跟踪，接收机定位精度不低于±10cm；有效测试深度≥5m；接收半径≥15m。
1.7 地面标记模块：地面标记模块可辅助管道几何变形检测及漏磁检测器的地面定位跟踪。激活方式：磁场低频信号均可激活，可探测距离：不小于3米，数据下载方式：多设备同步下载。
1.8 数据调试软件及分析软件：内检测数据分析软性系统包含设备调试、数据下载、格式转换、数据判读和评价分析软件。对内检测几何变形及漏磁原始数据进行控制与管理，包括数据格式转换、数据分析、数据分析结果统计与展示等，提供不少于10台计算终端秘钥。
1.9 数据调试及分析数字计算终端：调试≥2台，分析≥2台，计算能力满足管道内检测要求。
1.10 内检测牵拉试验装置
1.10.1 驱动方式：电机驱动，自动牵拉功能：应具备自动牵引功能，自动模式下依据设置的参数进行自动牵拉试验操作，手动牵拉功能：应具备手动牵拉功能，两端操作人员配合，手动模式下由主牵引端试验人员进行手动牵拉操作，自动放绳功能：应具备手动放绳功能，自动模式下由主或副牵引端试验人员进行手动放绳操作，手动放绳功能：应具备手动放绳功能，两端操作人员配合，手动模式下由主或副牵引端试验人员进行手动放绳操作，速度设置功能：应具备速度设置功能，可选择不同的速度档位使自动牵拉试验在不同的速度条件下进行，参数设置功能：应具备参数设置功能，可对设备信息、试验参数等进行设置，图形显示功能：应具备图形显示功能，牵拉试验过程参数可以曲线在显示屏上实时显示，数据记录功能：应具备自动记录牵拉过程数据的功能，以数据文件或图片形式保存，报警功能：应具备报警功能，试验过程中可发出声光报警作为安全警示。
1.10.2 材质L415（X60)、管道壁厚7.1mm\12.5mm，中标人根据采购人现场环境对管长进行设计并经采购人确认后实施。
1.10.3 牵拉试验管道包括加速段、减速段和匀速段，其中匀速段壁厚前半程7.1mm，后半程12.5mm，分别加工两套缺陷，加速度、减速段壁厚7.1mm。
1.10.4 牵拉试验管道匀速段设置对比试件2节（每个壁厚一节），规格分别为：Φ406*7.1mm（小壁厚）和Φ406*12.5mm（大壁厚），每节内外壁金属损失缺陷参照NB/T 47013.12 附录B和GB/T 27699 附录F制作，每节内外壁金属损失缺陷≥102处；加工完缺陷后需进行防腐处理，缺陷管道外表面做包覆处理，禁止缺陷外露。

★2、配置要求不低于表1的要求。
表1 DN400管道内检测设备配置要求
	金属损失漏磁检测器：1套，包括电池节、励磁节、机芯节及IMU惯性导航测绘模块

	几何检测器：1套，包括电池节、检测节、机芯节

	管道清管器：1套，包括泡沫清管器、机械测径清管器、钢刷清管器、磁力清管器

	信号发射系统：2套

	收发球装置1套，包括：液压升降平台车2台；收发球托盘2个；变形检测器运输支架1台；漏磁检测器运输支架1台；≥1t手扳葫芦2台；收发球杆1套；≥3t吊带4根；调试、拆装检测器机械、电气工具箱1套

	定位跟踪装置：4个

	地面标记模块：≥55个

	数据调试软件及分析软件：提供不少于10台计算终端秘钥

	数据调试移动计算终端：2台（配置不低于：i9处理器，16G内存，2G独显，512G固态硬盘，14寸及以上显示器）

	数据分析计算终端：2台（配置不低于：i9处理器，64G内存，4G独显，1T固态硬盘，40T机械硬盘，27寸及以上显示器）

	其他备品备件：清管器碟皮碗：15个；清管器直皮碗：4个；检测器直皮碗：4个；检测器碟皮碗：12个；检测器钢刷：2个；皮碗陶瓷球：20个；漏磁探头陶瓷片：3个；漏磁探头：3个；变形检测器探头：3个；连接线：变形检测器、漏磁检测器各1组；里程轮轴承：4个（含传感器）；聚氨酯支架：3个；测径弹簧：40个；里程弹簧：4个；变形发射机电池2套，变形检测器主机电池2套，漏磁发射机电池2套，漏磁检测器主机电池2套

	Φ406牵拉试验管道一套（含加速度、匀速段和减速段），以及配套管道支撑和固定地基1套、安全防护装置1套




二、DN800管道内检测设备
1、性能要求（含功能和技术参数）
1.1 几何变形检测器
1.1.1 功能：几何变形检测器，装有随管道内径变化的探头支臂，可采集管道内径变化数据，运行结束后下载数据，利用判读分析软件对数据进行识别和计算，可检测管道的几何变形情况。
▲1.1.2 几何变形检测器性能指标应符合GB/T 27699-2023《钢质管道内检测技术规范》表B.1的要求。
1.1.3 工作温度范围：最高工作温度不小于70℃，最低工作温度不大于-20℃，工作压力范围：1～10 MPa。
▲1.1.4 单次连续工作时长：≥90h，最大一次检测里程：≥200km。
1.1.5 有效检测运行速度覆盖范围：0～5m/s，变形通道数量：≥80，里程通道数量：≥3，周向传感器间距：≤8mm。
▲1.16 通过弯头能力：≥1.5D；通过性直管段变形能力：≥20%OD；弯头之间最小直管长度：≤1.5倍D。	
1.2 金属损失漏磁内检测器
1.2.1 功能：金属损失漏磁内检测器，装有感应磁场变化的探头，利用管壁厚影响漏变化的原理，采集漏磁场变化值，运行结束后下载数据，利用判读分析软件对数据进行识别和计算，可以确定缺陷信息及相关管道附件的精确位置和尺寸大小，实现管道金属损失的检测。
★1.2.2 金属损失漏磁内检测器性能指标不低于TSG D7003-2022《压力管道定期检验规则——长输管道》表2-1的要求。
1.2.3工作温度范围：最高工作温度不小于70℃，最低工作温度不大于-20℃，工作压力范围：1～10 MPa。
▲1.2.4 单次连续工作时长：≥90h；最大一次检测里程：≥200km。
▲1.2.5 通过弯头能力：1.5D；最大支线/出口直径：D；弯头之间最小直管长度：1.5D；通过直管段变形能力：15%D。
1.2.6 里程通道数量：≥3，三轴通道数量：≥1280，磁化方向：轴向，适用管道介质：水、原油、成品油、天然气，数据存储容量：≥1T，检测器相对于阀门的限制：缩径，单次连续存储时长：≥90h。
★1.2.7 壁厚测量覆盖范围：7mm-26mm。
1.2.8  IMU惯性导航测绘模块：高度/横向精度：±1m/1km（里程及磁标修正后，定位间距≤1km），纵向：2‰～5‰（里程及磁标修正后）。
1.3 管道清管器：包括聚氨酯泡沫清管器、机械测径清管器、钢刷清管器、磁力清管器等系列清管器。通过不同清管器循序渐进清除管道内影响检测的杂质及探明管道最大通过能力。
1.4 收发球装置
1.4.1 收发球小车、托盘、收发球杆及其他收发球辅助工具等，满足收发球需求。
1.4.2 液压发球小车1台，采用电机驱动，可液压推动辅助完成发球，液压平台车应具备完好的防腐层。
1.4.3 可升降功能，升降幅度至少包含500~1400mm，平台车具备电动液压推进和拉出装置，推力≥6吨，拉力≥10吨。
1.5 信号发射系统：信号发射系统安装在清管器\检测器上发射低频信号，被地面接收，实现对清管器/检测器的定位跟踪，可探测范围：空旷区域0~15m，定位精度：±5cm，耐压等级：≥10MPa。
1.6 定位跟踪装置：在地面上接收安装在清管器\检测器发射的低频信号，实现对清管器/检测器的定位跟踪，接收机定位精度不低于±10cm；有效测试深度≥5m；接收半径≥15m。
1.7 地面标记模块：地面标记模块可辅助管道几何变形检测及漏磁检测器的地面定位跟踪。激活方式：磁场低频信号均可激活，可探测距离：不小于3米，数据下载方式：多设备同步下载。
1.8 数据调试软件及分析软件：内检测数据分析软性系统包含设备调试、数据下载、格式转换、数据判读和评价分析软件。对内检测几何变形及漏磁原始数据进行控制与管理，包括数据格式转换、数据分析、数据分析结果统计与展示等，提供不少于10台计算终端秘钥。
1.9 数据调试及分析数字计算终端：调试≥2台，分析≥2台，计算能力满足管道内检测要求。
1.10 内检测牵拉试验装置
1.10.1 驱动方式：电机驱动，自动牵拉功能：应具备自动牵引功能，自动模式下依据设置的参数进行自动牵拉试验操作，手动牵拉功能：应具备手动牵拉功能，两端操作人员配合，手动模式下由主牵引端试验人员进行手动牵拉操作，自动放绳功能：应具备手动放绳功能，自动模式下由主或副牵引端试验人员进行手动放绳操作，手动放绳功能：应具备手动放绳功能，两端操作人员配合，手动模式下由主或副牵引端试验人员进行手动放绳操作，速度设置功能：应具备速度设置功能，可选择不同的速度档位使自动牵拉试验在不同的速度条件下进行，参数设置功能：应具备参数设置功能，可对设备信息、试验参数等进行设置，图形显示功能：应具备图形显示功能，牵拉试验过程参数可以曲线在显示屏上实时显示，数据记录功能：应具备自动记录牵拉过程数据的功能，以数据文件或图片形式保存，报警功能：应具备报警功能，试验过程中可发出声光报警作为安全警示。
1.10.2 材质L485（X70）、管道壁厚11.1mm\19.1mm，中标人根据采购人现场环境对管长进行设计并经采购人确认后实施。
1.10.3 牵拉试验管道包括加速段、减速段和匀速段，其中匀速段壁厚前半程11.1mm，后半程19.1mm，分别加工两套缺陷，加速度、减速段壁厚11.1mm。
1.10.4 牵拉试验管道匀速段设置对比试件2节（每个壁厚一节），规格分别为：Φ813*11.1mm（小壁厚）和Φ813*19.1mm（大壁厚），每节内外壁金属损失缺陷参照NB/T 47013.12 附录B和GB/T 27699 附录F制作，每节内外壁金属损失缺陷≥102处；加工完缺陷后需进行防腐处理，缺陷管道外表面做包覆处理，禁止缺陷外露。

★2、配置要求不低于表2的要求。
表2 DN800管道内检测设备配置要求
	金属损失漏磁检测器：1套，包括电池节、励磁节、机芯节及IMU惯性导航测绘模块

	几何检测器：1套，包括电池节、检测节、机芯节

	管道清管器：1套，包括泡沫清管器、机械测径清管器、钢刷清管器、磁力清管器

	信号发射系统：2套

	收发球装置1套，包括：液压升降平台车2台；收发球托盘2个；变形检测器运输支架1台；漏磁检测器运输支架1台；≥3t手扳葫芦2台；收发球杆1套；≥5t吊带4根；调试、拆装检测器机械、电气工具箱1套

	定位跟踪装置：4个

	地面标记模块：≥55个

	数据调试软件及分析软件：提供不少于10台计算终端秘钥

	数据调试移动计算终端：2台（配置不低于：i9处理器，16G内存，2G独显，512G固态硬盘，14寸及以上显示器）

	数据分析计算终端：2台（配置不低于：i9处理器，64G内存，4G独显，1T固态硬盘，40T机械硬盘，27寸及以上显示器）

	其他备品备件：清管器碟皮碗：15个；清管器直皮碗：4个；检测器直皮碗：4个；检测器碟皮碗：12个；检测器钢刷：2个；皮碗陶瓷球：20个；漏磁探头陶瓷片：3个；漏磁探头：3个；变形检测器探头：3个；连接线：变形检测器、漏磁检测器各1组；里程轮轴承：6个（含传感器）；聚氨酯支架：3个；测径弹簧：80个；里程弹簧：4个；变形发射机电池2套，变形检测器主机电池2套，漏磁发射机电池2套，漏磁检测器主机电池2套

	驱动系统一套，包括主牵引装置1台，副牵引装置1台，配套电控系统控制台1套、变频器1台、减速机1台以及钢丝绳导向装置1套（驱动力应涵盖159~1422全部尺寸漏磁内检测器驱动要求）

	Φ813牵拉试验管道一套（含加速度、匀速段和减速段），以及配套管道支撑和固定地基1套、安全防护装置1套


(2) 商务要求
	序号
	参数性质
	类型
	要求

	1
	★
	交货时间
	本次采购供货时间需结合采购人牵拉试验场地建设进度情况，供货周期不超过政府采购合同签订后240个日

	2
	★
	交货地点
	采购人指定地点

	3
	★
	交付条件
	到货后60日内完成验收，验收合格后现场交付。

	4
	★
	履约验收方式
	1、期次1，说明：中标人需提供包装完好、全新的货物，所供货物出厂日期和供货时间之差不得大于24个月。其他验收要求按招标文件及合同要求执行。

	5
	★
	合同支付方式
	1、规定时间内到货且验收合格后，中标人提供全额增值税专用发票，达到付款条件起30日内，支付合同总金额的100.00%

	6
	★
	履约保证金
	不缴纳

	7
	★
	其他
	交钥匙工程要求：设备安装调试是交钥匙工程，采购人只负责提供相应的接口（水、电接口）至实验室，其它实验室内一切事项（从设备开箱到安装调试完成）由中标人负责（例如，中标人安装调试时所需要的包括全部的安装材料，电缆、管线、桥架等），直至达到验收指标，并在设备安装后负责破损地面的恢复修缮，以及建筑垃圾的清运和施工场所的清洁工作。


10、售后 服务
10.1项目要求
10.1.1中标人提供的货物必须是通过合法渠道获得，具有在中国境内的合法使用权和用户保护权且为全新原装品牌货物或设备。中标人所提供的设备、材料应是全新的、未使用过的（包括零部件）应符合相应的【（中华人民共和国国家标准、行业标准、制造厂商的产品验收标准）（三种标准不一致的，按最高标准执行）】及设备出厂标准和招标文件的规定。并保证货物经过正确安装、合理操作和维护保养，在货物寿命期内运转良好。如货物不符合本合同约定的要求，采购人有权拒绝接收，并要求中标人支付违约金。投标人须在投标文件技术商务部分中提供专项承诺函并承诺在验收前提供所有属于计量范畴的仪器设备的省级或省级以上计量机构出具的首次计量证书，其中本章“技术指标”中加下划线的参数必须包含在计量证书中。专项承诺函格式自拟，未提供的则视为无效投标。
10.1.2所有货物必须提供注明规格型号的随机附件、部件目录等。
10.1.3在此期间，中标人在采购人现场进行安装、集成、调试和维修所需的特殊专用工具及清单、试运行（若有）直至最终验收所发生的一切费用及质保期内所需备品备件由中标人承担且已含在投标总价中。
10.2安装和调试
10.2.1中标人按有关规范进行安装调试，并对安全生产负全部责任。由中标人负责将货物按签订合同的具体数量、具体地点运送到最终目的地。所有设备必须是原厂原装包装。若发现原包装破损，采购人有权不予接收，并要求中标人无条件重新更换。
10.2.2如设备安装对场地有特殊要求，中标人应在设备安装之前15天以书面形式向采购人提出安装场地环境要求，并对采购人就安装场地环境的咨询提供技术支持；
10.2.3中标人负责派技术人员到现场进行货物安装、调试，并负责调试至验收合格交付采购人使用。采购人的使用单位提供必需的基本条件和专人配合，保证各项安装、调试工作顺利进行，安装、调试过程中需要采购人或第三方配合的工作所发生的费用应由中标人支付给采购人或第三方；
10.2.4中标人应接受采购人或采购人授权代表的监督。
10.2.5中标人自行解决安装调试工具。
10.2.6在安装过程中，如由于中标人原因导致产品损坏，中标人应无条件更换，对采购人造成损失的，应予以赔偿。
10.3质保期和售后服务
10.3.1中标人标人承诺提供与当前检测器匹配的最新软件版本，软件可终身免费使用。
10.3.1本次采购设备从验收合格之日起中标人承诺质保期不少于3年，质保期内提供软件免费升级； 中标人承诺质保期内设备质量问题无偿进行维修或更换；质保期内提供免费保养服务，包括每次内检测器完成检验后的清理、检查和维护工作。投标人承诺因检测器（包含清管器、几何变形检测器、漏磁检测器）通过能力未达到投标文件响应指标而造成的卡堵，投标人无偿负责解决处理。本项涉及的所有费用均由中标人承担且应包含在本次投标总价中。
10.3.2维修服务的响应时间
技术支持：投标产品在国内须设有维修中心，并有专职的维修工程师，当设备发生任何故障或不能正常运转时，中标人需提供2小时内电话咨询，如故障问题仍无法解决，中标人必须接到采购人通知后24小时内派员到现场解决问题，故障原因在48小时内无法排除的，则应提供相应的备用货物以保证采购人的正常使用。在质保期内，中标人负责为采购人的设备提供维护、保养和更换损坏的和有缺陷的零部件。故障维修响应时间内未到过现场进行维修者，采购人可自行委托相关企业进行维修，所需费用由中标人承担并从未付款中扣除。在质保期内同一故障发生三次，或在两个月内无法修复，或因中标人提供的货物存在质量问题，被采购人在验收合格日起半年内累计有五次以上投诉质量方面相关问题等影响采购人正常使用的，中标人需负责更换存在质量问题的货物；半年内累计有十次以上投诉质量方面相关问题等严重影响采购人正常使用的，采购人有权单方面终止合同；造成采购人损失的，中标人还应予以赔偿。更换的质保期从更换之日起相应顺延。本项涉及的所有费用均由中标人承担且应包含在本次投标总价中。
10.3.3所有货物在保修期内的保修服务为上门保修，由此产生的一切费用均由中标人承担。
10.3.4中标人提供货物在质保期内所需的备品备件及清单,其费用含在投标总价中。
10.3.5中标人可以在投标文件中提供更优、更合理的售后服务承诺。
10.4技术培训
10.4.1中标人承诺提供的免费培训次数与时长要求：质保期内每个规格的内检测器提供不少于3次现场检测指导、数据分析和出具报告、现场项目全程技术服务保障等培训，每次培训不少于40课时；技术培训所涉及的一切费用（包括中标人委派的专业技术人员费用）均由中标人承担且应包含在本次投标总价中。
10.4.2质保期后 5 年内每年提供不低于24 个课时的年度免费培训（包括数据分析、设备维保、软件功能升级等） 
10.4.3中标人承诺提供的现场项目全程技术保障包括但不限于：收发球操作现场指导、数据分析、数据处理、地面标记模块使用指导等，检测全周期的设备调试、现场检测服务保障，数据分析、报告出具。
10.4.4技术资料提供
中标人向采购人提供但不限于以下目录的设备资料一套，其费用应包括在投标总价中：
（1）出厂明细表(装箱单)；
（2）出厂检验报告、合格证书；
（3）安装手册、操作手册；
（4）使用说明书；
（5）设备安装、调试、维修等安装调试资料；
（6）提供原产地制造商的产品证明；
（7）进口设备须提供中英文说明书及电子版。若提供的技术资料为外文原版，将提供其中文翻译件，中文技术资料文件作为技术资料主件。
（8）合同中要求的其它文件资料。
10.5包装和运输
（1） 包装：投标人所提供的货物包装标准应符合《关于印发〈商品包装政府采购需求标准(试行)〉、〈快递包装政府采购需求标准(试行)〉的通知》（财办库〔2020〕123号）规定的包装要求。
（2） 方式：包装必须与运输方式相适应，包装方式的确定及包装费用均由中标人负责；由于不适当的包装而造成货物在运输过程中有任何损坏由中标人负责。
[bookmark: _GoBack]注：中标人承诺如设备使用或存放、运输过程中因电池发生爆炸等原因造成被测管道或检测设备及周边物品损坏或人员损伤，责任和损失由投标人承担。
11、验收
11.1验收标准
11.1.1采购人在货物安装调试完成后，应按合同中的相关条款、生产厂家的产品出厂检验标准、招标文件、投标文件、国家或行业或地方验收规范要求、设备清单及货物的品牌、参数、外观、配件、数量及安装调试后的使用性能等进行验收。如需做破坏性实验检查材料是否符合招标要求,由中标人提供被破坏的货物。如货物不符合合同约定的要求，采购人有权拒绝接收，并要求中标人支付违约金。
11.1.2产品质量、安装调试各项指标须符合技术参数。
11.1.3投标人需提供验收所需的被试样件，典型报告模板（须提供承诺函）。
11.2验收程序和方法
11.2.1出厂检验：中标人负责所提供货物的出厂检验，应按货物技术标准规定的检验项目和检验方法进行全面检验，保证货物原厂地和技术指标的真实性、完整性，并负责将货物送达采购人指定的安装地点。
11.2.2到货验收：货物送至采购人安装现场后，中标人和采购人的使用单位一同拆箱，对其全部货物、零件、配件的型号、规格、数量、外型、外观、包装进行到货验收，签署收货确认书。
11.2.3试运行：中标人对货物的整体性能和功能进行自检，自检结果必须符合招标文件、投标文件及合同中的相关条款，自检合格后，转入试运行。试运行期间，中标人应主动邀请采购人对设备进行测试、操作，向采购人提交自检记录和试运行记录，各项指标达到招标文件、投标文件及合同中的相关条款后提出验收申请。经采购人同意后，采购人和中标人共同进行设备的验收。
11.2.4最终验收：采购人将按照招标文件、中标人投标文件、政府采购合同规定的技术、服务、安全标准组织验收，并出具验收报告。验收报告应当包括每一项技术、服务、安全标准的履约情况。验收结果经双方确认后，双方代表必须按规定的验收表上的项目对照本合同填好验收结果并签名盖章。验收过程中，若发现货物质量有问题中标人无条件更换，并无条件重新检测调试直至验收合格交付使用。中标人负责在项目验收时将系统的全部有关技术文件、资料、及安装、测试报告等文档汇集成册交付使用单位。
12、违约责任
12.1因中标人原因造成采购供货合同无法按时签订，视为中标人违约，采购人有权没收其投标保证金，如投标保证金不能弥补中标人违约对采购人造成的损失的，中标人还需另行支付相应的赔偿。
12.2在签订采购供货合同之后，中标人要求解除合同的，视为中标人违约，对采购人造成的损失的，中标人需支付相应的赔偿。
12.3因中标人原因发生重大质量事故，除依约承担赔偿责任外，还将按有关质量管理办法规定执行。同时，采购人有权保留更换中标人的权利，并报相关行政主管部门处罚。
12.4若发生死亡安全事故，除按国家有关安全管理规定及采购人有关安全管理办法执行外，并报相关行政主管部门处罚；发生重大安全事故或特大安全事故，除按国家有关安全管理规定及采购人有关安全管理办法执行外，采购人保留更换中标人，给采购人造成的损失，还应承担赔偿责任。
12.5在明确违约责任后，中标人应在接到书面通知书起七天内支付违约金、赔偿金等。
12.6投标人与采购人存在采购合同纠纷的，情形包含但不限于存在中标后不予采购人签订采购合同；中标后存在虚假应标的情形；签订采购合同后，由于投标人的过错，导致合同无法履行而违约的；存在正在进行或者已经完成的合同诉讼等，投标人存在上述情形的将被视同未能实质性满足本项目服务条款。
12.7投标人需提供自2020年1月1日至投标截止日止（日期以裁判日期为准），产品厂家与用户、供应商之间无作为被告且败诉的法律纠纷和民事诉讼案件的证明材料（须提供中国裁判文书网查询证明进行佐证）。
13、知识产权
13.1中标人提供的采购标的应符合国家知识产权法律、法规的规定且非假冒伪劣品；中标人还应保证采购人不受到第三方关于侵犯知识产权及专利权、商标权或工业设计权等知识产权方面的指控，任何第三方如果提出此方面指控均与采购人无关，中标人应与第三方交涉，并承担可能发生的一切法律责任、费用和后果；若采购人因此而遭致损失，则中标人应赔偿该损失。
13.2若中标人提供的采购标的不符合国家知识产权法律、法规的规定或被有关主管机关认定为假冒伪劣品，则中标人中标资格将被取消；采购人还将按照有关法律、法规和规章的规定进行处理。中标人承担可能发生的责任与一切费用。若有违约,按合同约定追究其违约责任。
（注：1、本章“（一）技术要求”的全部内容均为以“★”标示的内容，即“均为不允许负偏离的实质性要求”。以“▲”标示的内容，即“均为关键要求”
2、 本章“（二）商务条件”的全部内容均为以“★”标示的内容，即“均为不允许负偏离的实质性要求”。
3、 本次采购招标评分：价格30分，商务10分，技术60分） 


